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Viac neZz storo¢nd skisenost v strojarstve,

vyrobe lozisk, presnych komponentov a montaze
vyssich celkov.

KINEX BEARINGS patri so svojim portfoliom
medzi vyznamnych svetovych dodavatelov
Standardnych a Specialnych valivych lozisk,
komponentov a inych produktov strojarskeho
charakteru. Ponuka sériovl a kusovu vyrobu pre
Siroku skalu priemyselnych aplikacii.

Za UcCelom dosiahnutia maximalnej spokojnosti
zakaznikov a pruznej reakcie na poziadavky trhu,
KINEX BEARINGS integruje vyskum a vyvoj,
planovanie, vyrobu a komplexny predaj a
popredajny servis.

PoZzadované vlastnosti vyrobkov sU pod-
porované vlastnym R&D oddelenim, skisobnym
a materidlovym laboratériom. Mame tiez
skisenosti s nedeStruktivnou kontrolou kvality
jednotlivych ¢astiv procese vyroby.

PARTNERI

Medzi naSich suc¢asnych zakaznikov patria tiez
vyznamni dodavatelia pre automobilovy,
Zelezni¢ny, textilny a letecky priemysel:

OD MYSLIENKY, CEZ INOVACIE
K DOKONALOSTI ...

> Svetovy vyrobca ¢.1 Specialnych lozisk

pre textilny priemysel

> Europsky lider valCekovych lozisk pre zelezni¢né
vozne

> Jeden zo svetovych dodavatelov Speciadlnych lozisk
do vodnych Cerpadiel pre automobilovy priemysel

> Stabilny partner pre zdkaznikov na celom svete

> Vyrobca vysoko presnych strojarskych komponentov

pre rézne priemyselné odvetvia

KVALITA

Ako Ucinny nastroj pre spravnu identifikdciu poziadaviek a
ocakdvani klientov ako aj sledovanie a zvysenie ich
spokojnosti ma KINEX BEARINGS zavedeny systém
riadenia kvality podla celého radu Standardov:

CERTIFIKATY KVALITY
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/7 1SO/TS 22163 re— Shonsma™
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// Nadcap AC7114 o e ST T
// GOST'R — :r
crnficam af Begnorame OHSAS 18001 - 2007
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ZELEZNICNY
PRIEMYSEL

Zaciatok vyroby jednoradovych
valtekovych loZisk pre Zelezni¢né
napravove skrine sa datuje do roku 1959.
Spoloc¢nost KINEX BEARINGS patri
k lidrom v oblasti dodadvok napravovych
valtekovych lozisk pre ZzZelezni¢ny
priemyselv Eurdpe.

Jednoradové valcekové loziskd pouzivané v Ze-
leznicnom priemysle boli testované podla
eurépskej normy EN 12080 alebo UIC 515-5.
Vyvoj a vyroba lozisk ma zavedeny
a udrziavany systém manazérstva kvality
podla medzindrodnej normy ISO/TS 22163 -
IRIS.

POUZITIE VYROBKOV

> napravové ulozenie nadkladnych voziov, osobnych
vozioy, elektrickych a dieselovych siprav
lokomotiv, dieselovych a elektrickych motorovych
vlakovych suprav

> prevodovky

» motory kompresorov a pohony ventildtorov

» pohony duchadiel

» budice a nabijacie dynama elektrickych a

> dieselovych motorov

AUTOMOBILOVY
PRIEMYSEL

Spolo¢nost KINEX BEARINGS sa Spe-
cializuje na vyrobu loZisk vodnych cerpadiel
spalovacich motorov pre automobilovy
priemysel. Valivé loziska sU urcené
pre OEM zakaznikov a opravy v osobnych
a nadkladnych automobiloch a traktoroch.

Na&s Uspech je zaloZeny na vynikajucej kvalite
vyrobkov a vyrobného procesu, velkejinovacnej
sile @ schopnosti rychlo reagovat na Specidlne
poziadavky zdkaznikov. Metddy ako virtudlna
simuldcia, vyrobné prototypy na funkéné
testovanie a vlastné skUSobnézariadenia [
skracuju Cas vyvoja a zabezpecluju najvyssiu
moznu kvalitu vyrobkov.

POUZITIE VYROBKOV

» v osobnych a nakladnych automobiloch a tahacoch
Y uspaoriadanie hriadelovych prevodov

> prevodovky > koncové pohony

> vodné Cerpadla > motory

> pohony > prislusenstvo
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TEXTILNY
PRIEMYSEL

Vyvoj Specidlnych lozisk pre textilny
priemysel Uzko sulvisi spolu s riesenim
ulozenia najdolezitejSich casti v textilnych
strojoch.

Specidlne dvojradové guldckové loZiskd pre
textilné stroje z produkcie KINEX BEARINGS
sU urcené pre vysoké otacky a relativne nizke
zataZenie. SU zndme svojou vysokou
presnostou rozmerov a spolahlivostou chodu,
¢o zarucuje ich velku GZitkovi hodnotu.

Tieto loziska sa dodévaju spolu s miskami podla
poZiadaviek zdkaznikov doplnené o dalsie
komponenty, napr. pruzné ulozenie. V
niektorych pripadoch ide o kompletné
integrované loziskové jednotky, ktoré
umoznuju z technologického a ekonomického
hladiska efektivnejSiu vyrobu textilnych strojov.

POUZITIE VYROBKOV :
» v bezvretenovych spriadacich strojoch

> pri uloZeni spriadacej komory a vycesdvacich kotucoch
> ako loziska napinacich kladiek

> vo vretenach krutnych jednotiek

» v tvarovacich strojoch

OSTATNE PRIEMYSELNE
APLIKACIE

KINEX BEARINGS doddava loZiskové
krazky, potrebné prislusenstvo a sluzby
zdkaznikom v oblasti originalneho
vybavenia strojov a zariadeni, ako aj z3-
kaznikom v oblasti distriblcie a predaja
nahradnych dielov.

Okrem Standardizovanych typov valivych lozisk
v zdkladnom a modifikovanom prevedeni
ponuka spolocnost KINEX BEARINGS sériu
Specidlnych valivych loZisk, ktoré su urcené
pre usporiadanie strojov, pristrojov a zariadeni
v réznych priemyselnych oblastiach.

POUZITIE VYROBKOV

> strojarsky priemysel

> polnohospodarsky priemysel
» bansky priemysel

> papierensky priemysel

> energeticky priemysel

> potravinarsky priemysel




STROJARSKE
TECHNOLOGIE

Divizia strojarske technolégie z portfélia
spoloc¢nosti KINEX BEARINGS sa zaobera
vyrobou komponentov pre stroje a
technologické celky, ako aj vyrobou
nastrojov a strojov.

Okrem klasickych vzduchovych peci na
tepelné spracovanie médme k dispozicii gj
technolégie na tepelné spracovanie v
ochrannej atmosfére, v ktorych
realizujeme tepelné spracovanie
Speciadlnych materidlov pouzivanych najma
v leteckom priemysle.

TECHNOLOGIA

Y suUstruzenie

> brisenie

> superfiniSovanie

> vyvrtavanie

> frézovanie

> elektroiskrové obrabanie
> zvaranie v ochrannej atmosfére
> lisovanie

> ciernenie

> tepelné spracovanie

Pontkame kompletné interné sluzby v oblasti
Specidlnych procesov certifikovanych podla
NADCAPR

Do portfolia divizie strojov patri aj servis a
opravy strojov, ako aj oprava, rekonstrukcia a
ostrenie specialnych nastrojov.
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SUSTRUZENIE
SPRACOVANIE MATERIALU
> ocel
> nerezova ocel
» mosadz
» bronz
3 hlinik
> plast
e I Maximalna dizka Maximlna vySka Noinieadia
Operécia Sirka / priemer Sirka / priemer ) I /W surového materidlu
o/ jm/ | o jmwy
]  Klasicka sistruzenie ] 3 ] 2800 ] 550 ] ] 4000
Sistruenie  CNCsistruzenie | 3 | 2500 ] 300 ] 300 ‘
"~ Karuselové sustruzenis ‘ ‘ 21200 ‘ 1200 ‘ 1200

STROJNE ZARIADENIA:
ANG6/40A

SAY 6/63

MORI SAY TMZ642CNC
SAY 8/32

SAY 6/32

S 50CNC

MIYANO BNE 515Y5
MIYANO BNA 42-DHY2
CITIZEN CINCOM L32
TAKISAWA TT-2100
SV-18

SVI-40

SU50

SuU80

CUTEX

SPR100

SBL500
T10-TORNADO

SK12 CNC

SKIQ8 CNC

MORLSAY [T PN | STHMIL-1P5 @

(I

1

mmmmmmm



TEPELNE SPRACOVANIE

SPRACOVANIE MATERIALU

> celoobjemové a indukené kalenie ocel tr.14 109

> kalenie prddom plynu ocelitr. 17 a tr. 19

» homogenizacné Zihanie odliatkov a suciastok z mat.: Cr - Ni oceli, 17 - 4 PH a Ni - zliatin a Specidlnych kovovych
materidlov

> rozpustacie Zihanie odliatkov a suciastok Cr - Ni oceli, 17-4 PH, Ni - zliatin a Specidlnych kovovych materialov

» Zihanie na zniZenie pnutia zvarencov z Cr — Ni oceli

> vakuoveé spdjkovanie spdjkami na badze Ni, Cu, Ag17, 19

Minimélna Maximalna L L
Operdcia §irka / priemer §irka / priemer Maximalna dizka Maximalna vjska

/mm/ /mm/ /mm/ /mm/

] ~ Kalenie j 00 ] 1000

] * Indukné kalenie ] 012 ] 025 ] 200

] Homogenizecné Zihanie 2 100 1000

] . Rozpdstacie zihanie } } 2 100 } 1000

 Tepelné . Vakuové zihanie } } 2100 } 1000 }

. Spracovanie _ Stamutie } } 900 } 1800 } 100

| _ [hanignaznizenie pnutie | | 900 | 1800 | 700

|  [hanignamékko | | 900 | 1800 | 700

] . Popistanie po kalenido olejaa pradom plynu } } @ 440 } 500 }

_ Imrazovanie podla poZiadaviek technoldgie TS ‘ ‘ 850 ‘ 450 ‘ 600

STROJNE ZARIADENIA:
VSgr 70/100

VKQFgr 50/30/50
SDO

KPO 20/6

NP 400/80 VWV

SAET
AICHELIN
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BRUSENIE
SPRACOVANIE MATERIALU
> ocel
> nerezovd ocel
» mosadz
> bronz
Maximalna s N
Opericia Sitka / priemer Maximalna dizka Maximélna vySka
/mm/ /mm/ /mm/

] . Rovimg brsenie 400 1000 ; 1000
] Briisenie _ Brdsenie priemerov 2 630 2300 ‘

% Briisenie zévitov 230-254 850 % 850

STROJNE ZARIADENIA:
BBE 1A (linka)
BBE 1A

BRD 60

BB 10

BB 10 CNC
BB10 CNC - OD
Ghiringhelli

BDE CNC

BDL 50
Mecanicanova
BSBK

BRD60

MTE 250 SP
MTI 350 SP-OR
STANKO

BRD 60 CNC
DDS 600

SIP 315 WOTAN
IBD 250

SASL 5D

SASL 200x500
SASL 125
BBET

MTE 350 DRD
AGL 315

SASL 400x500
AGL 400 CNC
MTI 250 SP
SIW5

SIW5B

SIW5/1

MTE 250DRD
AGL 315 CNC
MTI 350 DRD
SIW5UB

SIW5 NC

SIW5 CNC

MTI 360 DR-TS
MTD 250 SP
MTD 350 SP
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SUPERFINISOVANIE

SPRACOVANIE MATERIALU

> ocel
> nerezova ocel
» mosadz
> bronz
Opericia Minimélny priemer Maximalny priemer Max. dizka vjrobku
/mm/ /mm/ /mm/
_ SuperfiniSovanie 8 400 200

STROJNE ZARIADENIA:
KM 100
KM 40
DSY 15
DSYK

MFS 100 D
DSY 50
MTH 250
MTH 350-0
RM 360
RM 360 C1




INE

VRTANIE
SPRACOVANIE MATERIALU
> ocel
> nerezova ocel
» mosadz
» bronz
> hlinik
> plast
Maximélna L PR
Opericia Sitka / priemer Maximalna dizka Maximalna vyska

/mm/ ‘ /mm/ ‘ /mm/
 Vitarie Klasické vftanie 400 220 700
] | Stradnicové vitanie } 2000 } 3500 } 1250
STROJNE ZARIADENIA:
VR2
VS20 —
VH75 > &
VH100 =

s _— .
WKV100 y’ % '
P{ .
[ i (--
\ @

11
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FREZOVANIE

SPRACOVANIE MATERIALU

> ocel
> nerezova ocel
» mosadz
» bronz
9 hlinik
> plast
Maximalna . L
Opericia Sitka / priemer Maximalna dizka Maximélna vySka
/mm/ /mm/ /mm/

] * Klasioké frézovanie ] 500 ] 1500 ] 600
, Frézovanie CNCfrézovanie 700 700 400

_ 5086 CNC obrébanie ‘ 800 ‘ 800 ‘ 550

STROJNE ZARIADENIA:
FNGJ32

FA4V

WHNT13CNC

HARDFORD PRO 1000AS
HERMLEC42U




ELEKTROISKROVE OBRABANIE

SPRACOVANIE MATERIALU
»oceltr. 113z 19

INE

Maximalna L L
Opericia Sitka / priemer Maximalna dizka Maximalna vyska
/mm/ /mm/ /mm/
;Elektruiskruvé oribanie Elektroiskrové rezanie 550 370 310
| __ Elekiroiskrové hibenie 450 400 400

STROJNE ZARIADENIA:

FANUC ROBOCUT atlC
HD8

13
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DALSIE TECHNOLOGIE

DELENIE MATERIALU

LAPOVANIE CIEL VALCEKOV
OTRYSKAVANIE NA CISTENIE POVRCHOV
PRANIE

POPISOVANIE LASEROM, 2D MATRIX A QR KOD
VSTREKOVANIE PLASTOV

BRUSENIE DIAMANTOV

BRUSENIE KOTUCOVYCH NOZOV
PANTOGRAF

ZVARANIE V OCHRANNEJ ATMOSFERE
MONTAZ VYSSICH ZOSTAV

VYVAZOVANIE

INE

KASTOWA C7

SLZAZ 800

B 7X7 R

MRW 250R, MTW 320, BONETTO, DC3M 600ZA

ZANIBONI

ENGEL



INTERNE SPOSOBILOSTI
NA PODPORU VYROBY

R&D

> koncepcia

2 vypocty Zivotnosti

> simuldcie /ANSYS, MESYS/
> konecny design

Testovacie laboratérium

> testovanie Zivotnosti podla metodiky FORD

> testovanie podla poZiadaviek metodiky z&kaznikov
> solna komora

Metalurgické a metrologické laboratérium
> mikrostruktira

» mikrotvrdost

» tvrdost

» chemické zloZenie

> dzkomer ZEISS

> kruhomery TAILOR HOBSON

> profilomery TAILOR HOBSON

> meracie mikroskopy KEYENCE, ZEISS
> 3D CMM ZEISS, HEXAGON

> kalibra¢né laboratérium

Kontrola kvality

» rozmerova kontrola

> MPI - magneticka préskova kontrola
> TE - leptanie na indikaciu popélenin
> UT - ultrazvukova kontrola

> ET - kontrola vyrivymi pradmi

15



VAS PARTNER PRE PRIEMYSEL

Kontakt

KINEX BEARINGS, a.s.
1. maja 71/36

014 83 Bytca
Slovensko

www.kinex.sk



